METAL-CORE 81 A1

AWS A5.29/A5.29: ER 81T1-A1 ASME SFA-A5.29: ER 81T1-Al

Propriedades Aplicacoes

E um arame tubular para soldagem com Indicado para a soldagem de acos C-0,5%Mo, na
protecdo gasosa que deposita um aco do fabricacdo de equipamentos que frabalham sob
tipo carbono-molibdénio. Apresenta uma pressdo, como caldeiras, tubulacdes e vasos de
transferéncia tipo “spray” com poucos pressdo

respingos. A escdria cobre completamente o
corddo de solda e é de facil remocdo..

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.12 méx. 0.03 méx.

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento % Resisténcia ao

MPa MPa Impacto Charpy-J
>470 550-690 >19 67 J/ -20°C

Para@metros para Soldagem Recomendados (CC +)

Diédmetros (mm) Corrente (A) Tensdo (V)
1.20 120-200 18-26
1.60 170-350 26-30
Técnica de Soldagem Tipos de Bobinas

Soldar com 100% CO2, com uma vazdo de 15- @ 1.20 e 1.60 mm carretéis 12.5 kg
20 litros/minuto e um “stick-out” de 15 a 20mm

Temperatura de preaquecimento e Posicoes de Soldagem
interpasses: 150 + 15°C Todas

IMPORTANTE: As informagdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o oferecidas aos Clientes para consideracao, investigacao e verificagdo. Estas
informagdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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